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Pokrycia odlewnicze wodne i alkoholowe EXOTERM

Budowa, mechanizm dziatania, wtasciwosci technologiczne i kryteria doboru

Ogniotrwate pokrycie formy lub rdzenia nie jest farbg w potocznym znaczeniu, lecz kontrolowang zawiesing
drobnoziarnistego materiatu ogniotrwatego w ciektym nosniku. Po naniesieniu i usunieciu nosnika pozostaje zwarta,
przyczepna warstwa rozdzielajaca ciekty metal od porowatego podtoza formierskiego. EXOTERM-IT klasyfikuje swoje
produkty do form i rdzeni piaskowych jako systemy wodne AQUADUR oraz systemy alkoholowe EXO COATING i
EXOSOL. W obu grupach wystepujg odmiany przeznaczone do zeliwa szarego i sferoidalnego, staliwa oraz stopéw
metali niezelaznych; o doborze nie decyduje sam rodzaj nos$nika, lecz takze mineralogia wypetniacza i warunki procesu
odlewania.

1. Funkcja i budowa pokrycia odlewniczego

Warstwa pokrycia tworzy bariere cieplng, mechaniczng i chemiczng w strefie metal-forma. Ogranicza wnikanie ciektego
metalu w kapilary miedzy ziarnami piasku, zmniejsza bezposrednig reakcje stopu z krzemionka lub spoiwem
formierskim i tagodzi lokalny szok cieplny. W konsekwencji moze ogranicza¢ przypalenia i przywarcie piasku, penetracje
metalu, zytki, wzery, erozje powierzchni formy oraz chropowatos¢ odlewu. Pokrycie nie usuwa jednak przyczyny
btedéw wynikajgcych z niewtasciwego uktadu wlewowego, gazotwdrczosci rdzenia czy ztego zageszczenia masy; jest
elementem catego systemu technologicznego.

Typowa receptura zawiera pie¢ funkcjonalnych grup skfadnikéw: wypetniacz ogniotrwaty, nosnik ciekty, spoiwo
utrwalajgce warstwe po wysuszeniu, $rodki utrzymujgce zawiesine oraz dodatki regulujgce zwilzanie, pienienie,
konserwacje i szybkos$¢ schniecia. Wypetniacz stanowi zasadniczg czes¢ suchej powtoki. Jego sktad fazowy, uziarnienie,
ksztatt czastek, gestos¢ i rozszerzalnosc cieplna wptywajg na odpornosé termiczng, sedymentacje, przepuszczalnosé
gazowg oraz sktonno$¢ do pekania. Badania reologiczne komercyjnych pokry¢ wykazujg zachowanie nienewtonowskie:
lepkos¢ maleje podczas $cinania, natomiast po ustaniu mieszania struktura czesSciowo sie odbudowuje. Taka
pseudoplastycznos$¢ utatwia natrysk, polewanie i zanurzanie, a jednoczesnie ogranicza opadanie ciezkich czgstek w
czasie postoju.

Po wysuszeniu powtoka powinna mie¢ dostateczng grubosc i ciggtosé, ale zachowac przepuszczalnosé dla gazéw. Zbyt
cienka warstwa nie zamyka poréw podtoza i nie zapewnia petnej bariery. Zbyt gruba zwieksza gazotwdrczos¢ , moze
pekad, tuszczyc sie albo odspajac i utrudniaé¢ odprowadzanie gazow. Ostateczny efekt zalezy wiec nie tylko od lepkosci
produktu, lecz takze od zawartosci czesci statych, gestosci, czasu zanurzenia, predkosci wyjmowania rdzenia, cisnienia
natrysku, chtonnosci podtoza i sposobu suszenia.

2. Pokrycia wodne AQUADUR

W systemach wodnych nosnikiem jest woda, ktéra po naniesieniu musi zosta¢ usunieta przez parowanie i transport
pary przez warstwe pokrycia oraz podtoze. Oficjalne portfolio EXOTERM -IT obejmuje m.in. AQUADUR K22 ZD na bazie
krzemionki, AQUADUR CPX z grafitem, AQUADUR ZP z cyrkonem oraz AQUADUR ZG taczacy cyrkon i grafit. Rdzne
wypetniacze odpowiadajg réznym temperaturom zalewania, stopom i mechanizmom powstawania wad, dlatego
okreslenie 'pokrycie wodne' opisuje przede wszystkim faze ciekta, a nie odpornos¢ ogniotrwatg gotowej warstwy.

Najwazniejszg zaletg wody jako nosnika jest brak tatwopalnego rozpuszczalnika organicznego i zwykle mniejsza emisja
lotnych zwigzkéw organicznych podczas nanoszenia. Utatwia to organizacje stanowiska i ogranicza obcigzenie
pozarowe. Technologicznym kosztem jest koniecznos$¢ petnego i powtarzalnego suszenia. Resztkowa wilgo¢ moze
gwattownie przej$¢ w pare podczas zalewania, zwiekszy¢ cisnienie gazéw na granicy metal -forma i sprzyjac¢ pecherzom,
naktuciom albo rozwarstwieniu warstwy. Woda moze rowniez czasowo o stabia¢ niektére rdzenie wigzane zywicami lub
szktem wodnym, dlatego kompatybilnos¢ pokrycia z systemem spoiwa trzeba potwierdzi¢ proba.
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Szybkos$¢ schniecia zalezy od temperatury i wilgotnosci powietrza, predkosci jego przeptywu, grubosci mokrej warstwy,
porowatosci rdzenia oraz geometrii wnek. Suszenie powierzchniowe nie jest rownoznaczne z usunieciem wilgoci z
gltebszej strefy penetracji. W produkcji stosuje sie suszenie w temperaturze otoczenia, wymuszony obieg cieptego
powietrza lub suszarki. W dostepnej karcie AQUADUR ZP podano przyktad pasty zawierajgcej okoto 83% wypetniaczy
ogniotrwatych, 2% spoiwa organicznego i 15% wody; producent przewiduje rozciericzanie wodg zaleznie od sposobu
nanoszenia oraz suszenie naturalne albo gorgcym powietrzem. Sg to dane konkretnej receptury, a nie uniwersalne
parametry catej rodziny AQUADUR.

Kontrola pokrycia wodnego powinna obejmowac doktadne wymieszanie przed i w trakcie uzytkowania, pomiar lepkosci
w ustalonej temperaturze, kontrole gestosci lub zawartosci czesci statych oraz ocene wysuszonej warstwy. Nadmierne
rozcieczenie zmniejsza mase osadu ogniotrwatego i zwieksza penetracje cieczy w rdzen. Zbyt mate rozciefczenie
pogarsza rozptyw, sprzyja smugom i daje nieréwna grubos¢. Szczegdlnie wazne jest zabezpieczenie produktu przed
zamarznieciem i skazeniem mikrobiologicznym oraz przestrzeganie aktualnej karty technicznej.

3. Pokrycia alkoholowe EXO COATING i EXOSOL

W pokryciach alkoholowych nosnikiem jest mieszanina lotnych rozpuszczalnikéw organicznych. EXOTERM -IT oferuje
m.in. EXO COATING BBE z grafitem i krzemianami, EXO COATING ZBBE z cyrkonem, ZBBE/G z cyrkonem i grafitem, ABBE
z tlenkiem glinu, EXOSOL MO z magnezytem oraz EXO EP-02 z cyrkonem i oliwinem. Oficjalna matryca zastosowan
przypisuje grafitowe odmiany gtéwnie do zeliwa i stopdw niezelaznych, cyrkonowe oraz korundowe takze do staliwa,
a magnezytowy EXOSOL MO do staliwa i stali manganowej.

Lotny nos$nik umozliwia szybkie odparowanie i skraca czas miedzy pokrywaniem a sktadaniem formy. Pokrycia
spirytusowe moga by¢ suszone przez odparowanie, a w procesach dopuszczonych instrukcjg zaktadowa takze przez
kontrolowany zapton warstwy rozpuszczalnika. Krétki czas schniecia jest korzystny w produkcji jednostkowej i
matoseryjnej, przy duzych formach oraz tam, gdzie nie ma wydajnej suszarni. Jednoczesnie szybkie odparowanie moze
powodowaé lokalne ochtodzenie powierzchni, nieréwnomierne wigzanie lub zamkniecie rozpuszczalnika pod
przedwczesnie utworzong skdrka, jesli warstwa jest za gruba albo wentylacja niewystarczajaca.

Karta EXO COATING ZBBE ilustruje konstrukcje takiej receptury: okoto 65% krzemianu cyrkonu, 7% dodatkowych
krzemiandw glinu i magnezu, okoto 1% rozpuszczonego spoiwa syntetycznego oraz okoto 27% rozpuszczalnikdw
organicznych, w tym alkoholu izopropylowego i etanolu. Po wyschnieciu pozostaje gtéwnie mineralna, cyrkonowa
bariera o wysokiej odpornosci ogniotrwatej. Do regulacji lepkosci nalezy stosowac rozcienczalnik wskazany przez
producenta; przypadkowa mieszanina alkoholi moze zmieni¢ szybko$¢ parowania, rozptyw, site spoiwa i stabilnos¢
zawiesiny.

Szybkos$¢ schniecia nie zwalnia z rygorystycznego bezpieczenstwa. Pary rozpuszczalnika mogg tworzyé z powietrzem
mieszaniny palne, dlatego wymagane sg wentylacja, eliminacja Zrodet zaptonu, uziemienie urzadzen, zamkniete
opakowania oraz wyposazenie zgodne z oceng zagrozenia wybuchem. W dostepnej karcie ZBBE produkt
sklasyfikowano jako ciecz palng ADR klasy 3. Szczegdtowe Srodki ochrony, dopuszczalny sposéb suszenia i parametry
transportowe nalezy zawsze przyjmowac z aktualnej karty charakterystyki danego wariantu, a nie z ogélnego opisu

grupy.

4. Znaczenie wypetniacza ogniotrwatego

Cyrkon, czyli krzemian cyrkonu, tgczy wysoka odpornosé termiczng, matg rozszerzalnos¢ i ograniczong reaktywnos¢ z
wieloma ciektymi stopami. Jest szczegdlnie uzyteczny przy wysokiej temperaturze zalewania i duzym obcigzeniu
cieplnym, lecz jego wysoka gestos¢ zwieksza wymagania wobec uktadu zawiesinowego i mieszania. Tlenek glinu
zapewnia wysokg ogniotrwatos¢ i odpornos¢ na Scieranie, dzieki czemu moze pracowaé w szerokim zakresie stopow.
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Magnezyt ma charakter zasadowy i jest dobierany tam, gdzie korzystna jest zgodnos$¢ chemiczna z metalem, zwtaszcza
w technologiach staliwa manganowego.

Grafit jest stabo zwilzany przez wiele ciektych metali i utatwia uzyskanie gtadkiej powierzchni odlewu zeliwnego. Jego
obecno$¢ moze tworzy¢ lokalnie bardziej redukujgce warunki na granicy faz, jednak zawarto$¢ wegla ogranicza
zastosowanie w stopach wrazliwych na naweglenie. Krzemionka jest dostepna i ogniotrwata w zakresie odpowiednim
dla wielu zastosowan, lecz wykazuje przemiany fazowe oraz wieksza reaktywnosc¢ niz cyrkon czy korund. Oliwin ma
inng charakterystyke rozszerzalnosci i reaktywnosci od czystej krzemionki. Z tego powodu produkty o tym samym
nosniku nie sg zamienne tylko dlatego, ze majg podobng lepkosé.

5. Kontrola procesu i kryteria doboru

W warunkach produkcyjnych nalezy kontrolowaé¢ co najmniej: jednorodnos¢ po wymieszaniu, czas wyptywu z kubka
lepkosciowego, gestos¢, zawartos$é czesci statych, sedymentacje, mase lub grubos¢ mokrej i suchej warstwy,
przyczepnos¢ po wysuszeniu, odpornosé na $cieranie, stopien wysuszenia oraz przepuszczalnosé gazowga. Parametry
muszg by¢ mierzone tg samg metodg i w poréwnywalnej temperaturze. Sam odczyt lepkosci nie wystarcza, poniewaz
dwie zawiesiny o tej samej wartosci w kubku mogg réznic sie granica ptyniecia, tiksotropia, zawartoscig czesci statych i
masg osadu pozostajgcego na rdzeniu.

Wybdr miedzy wodg a alkoholem jest decyzjg procesowa, a nie rankingiem jakosci. System wodny jest racjonalny, gdy
zaktad dysponuje kontrolowanym suszeniem i chce ograniczy¢ palno$¢ oraz emisje rozpuszczalnikdw. System
alkoholowy jest korzystny, gdy kluczow y jest krétki cykl, duze gabaryty lub brak suszarni, ale wymaga infrastruktury
przeciwwybuchowej i kontroli emisji. W obu przypadkach dobér powinien uwzglednia¢ rodzaj stopu, temperature
zalewania, mase odlewu i grubos¢ Scian, cisnienie metalostatyczne, rodzaj piasku i spoiwa, geometrie rdzenia,
oczekiwang chropowatos¢ oraz dominujgcy mechanizm wady powierzchniowej.

Wdrozenie nalezy zakonczy¢ préba technologiczng na reprezentatywnej formie: ustali¢ sposéb mieszania i
rozciedczania, zmierzy¢ naniesienie, potwierdzi¢ petne wysuszenie, wykonaé¢ odlew i oceni¢ powierzchnie po
oczyszczaniu. Dopiero taki zamkniety bilans tgczy wtasciwosci cieczy z rzeczywista jakoscig odlewu. Ogdlna teoria
wyznacza kierunek doboru, lecz wartosci robocze muszg pochodzi¢ z aktualnej TDS i SDS konkretnego produktu
EXOTERM-IT oraz z zatwierdzonej instrukcji procesu w odlewni.

Whioski

Pokrycia AQUADUR i EXO COATING/EXOSOL realizujg te samg podstawowg funkcje: tworzg po wysuszeniu ogniotrwata
bariere pomiedzy metalem a forma lub rdzeniem. Rdznig sie kinetykg suszenia, wymaganiami bezpieczenstwa i
oddziatywaniem ciektego nosnika na podtoze. O odpornosci warstwy decyduje przede wszystkim wypetniacz, zawartos¢
czesci statych, reologia, grubosé, przyczepnosé, przepuszczalnosé i petne wysuszenie. Prawidtowy wybér jest zawsze
potaczeniem chemii stopu, mineralogii pokrycia i zdolnosci odlewni do stabilnego prowadzenia procesu.
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EXO COATING ABBE jest powtokg na bazie alkoholu, wyrdzniajacg sie bardzo
dobrymi wtasciwosciami fizykochemicznymi oraz wysokg ogniotrwatoscia.

Baza tlenek glinu

Kolor biaty

Gestosc 1,50 - 1,80 kg/dm3 (20° C)
Sucha masa min. 62 %

Ten produkt jest stosowany do form piaskowych i rdzeni w odlewniach
(do odlewdw z zeliwa szarego i sferoidalnego, aluminium, stopow miedzi),
ktére sg zwigzane wszystkimi typami spoiw.

Przed uzyciem produkt nalezy doktadnie wymieszac. Lepkos¢ wyjsciowa
umozliwia nanoszenie pedzlem. Do aplikacji przez zanurzenie, natrysk lub
oblewanie nalezy rozcienczyé rozpuszczalnikiem EXO COATING do uzyskania
odpowiedniej lepkosci robocze;j.

Grubosc¢ suchej powtoki zalezy od metody aplikacji. Natrysk wymaga dwuch
warstw.

Naniesione pokrycie suszy sie ptomieniowo, warstwa po warstwie,
alkohol odparowuje pozostawiajgc suchg trwatg warstwe.

Powtoka ogniotrwata zapewnia ochronng bariere miedzy ciektym metalem a
powierzchnig formy lub rdzenia podczas procesu odlewania, zapewniajgc
integralnos¢ powierzchni odlanej i zapobiegajgc wadom, takim jak segregacja,
wypalony piasek, wybrzuszenia/wgtebienia i inne. Zmniejsza termiczny szok
spowodowany przez podtoze piaskowe i reakcje miedzy powierzchnig a stopem,
wzmachia powierzchnie formy, nadajac gtadka powierzchnie odlewu.

Do czyszczenia uzywac rozcienczalnik EXO COATING.

35 kg wiadro
1300 kg zbiornik

Minimalny okres trwatosci tego produktu wynosi 24 miesigce, pod warunkiem, ze
jest przechowywany w oryginalnie zapieczetowanym opakowaniu

i przechowywany w zadaszonym suchym miejscu w temperaturze

nie przekraczajacej25° C.

Instrukcje bezpieczenstwa podano w karcie charakterystyki i na etykiecie

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si
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EXO COATING BBE jest powtoka na bazie alkoholu, wyrdzniajgcy sie bardzo
dobrymi wtasciwosciami fizykochemicznymi oraz wysoka ogniotrwatoscia.

Baza grafit, krzemiany

Kolor czarny

Gestosé 1,15 - 1,25 kg/dm? (20° C)
Lepkos¢ 25-50s DIN 53211 ®4/20°C
Sucha masa min. 51 %

Ten produkt jest stosowany do form piaskowych oraz rdzeni w odlewniach
(do odlewdw z zeliwa szarego i sferoidalnego, aluminium, stopéw miedzi).
Moze by¢ stosowany przy wszystkich typach spoiw

Przed uzyciem produkt nalezy doktadnie wymieszac. Lepkos¢ wyjsciowa
umozliwia nanoszenie pedzlem. Do aplikacji przez zanurzenie, natrysk lub
oblewanie nalezy rozcienczyé rozpuszczalnikiem EXO COATING do uzyskania
odpowiedniej lepkosci roboczej okoto 15 s DIN 5321194

Grubosc suchej powtoki zalezy od metody aplikacji. Natrysk wymaga dwuch
warstw.

Naniesione pokrycie suszy sie ptomieniowo, warstwa po warstwie,
alkohol odparowuje pozostawiajgc suchg trwatg warstwe.

Powtoka ogniotrwata zapewnia ochronng bariere miedzy ciektym metalem a
powierzchnig formy lub rdzenia podczas procesu odlewania, zapewniajgc
integralnos¢ powierzchni odlanej i zapobiegajgc wadom, takim jak segregacja,
wypalony piasek, wybrzuszenia/wgtebienia i inne. Zmniejsza termiczny szok
spowodowany przez podtoze piaskowe i reakcje miedzy powierzchnig a stopem,
wzmachia powierzchnie formy, nadajac gtadka powierzchnie odlewu.

Do czyszczenia uzywac rozcienczalnik EXO COATING.

25 kg wiadro
1000 kg zbiornik

Minimalny okres trwatosci tego produktu wynosi 24 miesigce, pod warunkiem, ze
jest przechowywany w oryginalnie zapieczetowanym opakowaniu

i przechowywany w zadaszonym suchym miejscu w temperaturze

nie przekraczajgcej25° C.

Instrukcje bezpieczenstwa podano w karcie charakterystyki i na etykiecie

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si
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EXO COATING ZBBE G jest powtoka na bazie alkoholu, wyrdzniajaca sie bardzo
dobrymi wtasciwosciami fizykochemicznymi oraz wysokg ogniotrwatoscia.

Baza cyrkon, grafit, krzemian
Kolor szary

Gestosé 1,60 - 1,80 kg/dm? (20° C)
Lepkos¢ 25-50s DIN 53211 ®4/20°C
Sucha masa min. 65 %

Ten produkt jest stosowany do form piaskowych oraz rdzeni w odlewniach
(do odlewdw z zeliwa szarego i sferoidalnego, aluminium, stopéw miedzi).
Moze by¢ stosowany przy wszystkich typach spoiw

Przed uzyciem produkt nalezy doktadnie wymieszac. Lepkos¢ wyjsciowa
umozliwia nanoszenie pedzlem. Do aplikacji przez zanurzenie, natrysk lub
oblewanie nalezy rozcienczyé rozpuszczalnikiem EXO COATING do uzyskania
odpowiedniej lepkosci roboczej okoto 15 s DIN 5321194

Grubosc suchej powtoki zalezy od metody aplikacji. Natrysk wymaga dwuch
warstw.

Naniesione pokrycie suszy sie ptomieniowo, warstwa po warstwie,
alkohol odparowuje pozostawiajgc suchg trwatg warstwe.

Powtoka ogniotrwata zapewnia ochronng bariere miedzy ciektym metalem a
powierzchnig formy lub rdzenia podczas procesu odlewania, zapewniajgc
integralnos¢ powierzchni odlanej i zapobiegajgc wadom, takim jak segregacja,
wypalony piasek, wybrzuszenia/wgtebienia i inne. Zmniejsza termiczny szok
spowodowany przez podtoze piaskowe i reakcje miedzy powierzchnig a stopem,
wzmachia powierzchnie formy, nadajac gtadka powierzchnie odlewu.

Do czyszczenia uzywac rozcienczalnik EXO COATING.

35 kg wiadro
1500 kg zbiornik

Minimalny okres trwatosci tego produktu wynosi 24 miesigce, pod warunkiem, ze
jest przechowywany w oryginalnie zapieczetowanym opakowaniu

i przechowywany w zadaszonym suchym miejscu w temperaturze

nie przekraczajgcej25° C.

Instrukcje bezpieczenstwa podano w karcie charakterystyki i na etykiecie

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si
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EXO COATING ZBBE G jest powtoka na bazie alkoholu, wyrdzniajaca sie bardzo
dobrymi wtasciwosciami fizykochemicznymi oraz wysokg ogniotrwatoscia.

Baza cyrkon

Kolor 26tto - brazowy

Gestosé 1,90 - 2,20 kg/dm? (20° C)
Lepkos¢ 25-50s DIN 53211 ®4/20°C
Sucha masa min. 69 %

Ten produkt jest stosowany do duzych form piaskowych oraz rdzeni w odlewniach
do odlewoéw z zeliwa szarego i sferoidalnego.
Moze by¢ stosowany przy wszystkich typach spoiw

Przed uzyciem produkt nalezy doktadnie wymieszac. Lepkos¢ wyjsciowa
umozliwia nanoszenie pedzlem. Do aplikacji przez zanurzenie, natrysk lub
oblewanie nalezy rozcienczyé rozpuszczalnikiem EXO COATING do uzyskania
odpowiedniej lepkosci roboczej okoto 15 s DIN 5321194

Grubosc suchej powtoki zalezy od metody aplikacji. Natrysk wymaga dwuch
warstw.

Naniesione pokrycie suszy sie ptomieniowo, warstwa po warstwie,
alkohol odparowuje pozostawiajgc suchg trwatg warstwe.

Powtoka ogniotrwata zapewnia ochronng bariere miedzy ciektym metalem a
powierzchnig formy lub rdzenia podczas procesu odlewania, zapewniajgc
integralnos¢ powierzchni odlanej i zapobiegajgc wadom, takim jak segregacja,
wypalony piasek, wybrzuszenia/wgtebienia i inne. Zmniejsza termiczny szok
spowodowany przez podtoze piaskowe i reakcje miedzy powierzchnig a stopem,
wzmachia powierzchnie formy, nadajac gtadka powierzchnie odlewu.

Do czyszczenia uzywac rozcienczalnik EXO COATING.

40 kg wiadro
1500 kg zbiornik

Minimalny okres trwatosci tego produktu wynosi 24 miesigce, pod warunkiem, ze
jest przechowywany w oryginalnie zapieczetowanym opakowaniu

i przechowywany w zadaszonym suchym miejscu w temperaturze

nie przekraczajgcej25° C.

Instrukcje bezpieczenstwa podano w karcie charakterystyki i na etykiecie

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si



EXOSOL MO

CHARAKTERYSTYKA

£
FERROCAST

S OLUTION

Sp. z o0.0.

Pokrycie alkoholowe do form i rdzeni

OPIS PRODUKTU

PRODUKT

ZASTOSOWANIE

PRZYGOTOWANIE
| APLIKACJA

ZUZYCIE

SUSZENIE

DZIAtANIE

CZYSZCZENIE

OPAKOWANIE

OKRES TRWALtOSCI
| SKLADOWANIE

UWAGI

EXOSOL MO jest powtoka na bazie alkoholu, wyrdzniajgca sie bardzo
dobrymi witasciwosciami fizykochemicznymi oraz wysokg ogniotrwatoscia.

Baza magnezyt

Kolor czerwono - bragzowy
Gestosé 1,7 - 2 kg/dm?3 (20° C)
Sucha masa min. 72 %

Ten produkt jest stosowany do form piaskowych i rdzeni w odlewniach
do odlewdéw staliwnych,oraz odlewdw ze stali manganowej. Powtoka jest
odporna na erozje wywotang przez staliwo manganowe.

Przed uzyciem produkt nalezy doktadnie wymieszac. Lepkos¢ wyjsciowa
umozliwia nanoszenie pedzlem. Do aplikacji przez zanurzenie, natrysk lub
oblewanie nalezy rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem EXO COATING do uzyskania
odpowiedniej lepkosci robocze;j.

Grubosc suchej powtoki zalezy od metody aplikacji. Natrysk wymaga dwuch
warstw.

Naniesione pokrycie suszy sie ptomieniowo, warstwa po warstwie,
alkohol odparowuje pozostawiajgc suchg trwatg warstwe.

Powtoka ogniotrwata zapewnia ochronng bariere miedzy ciektym metalem a
powierzchnig formy lub rdzenia podczas procesu odlewania, zapewniajgc
integralnos¢ powierzchni odlanej i zapobiegajgc wadom, takim jak segregacja,
wypalony piasek, wybrzuszenia/wgtebienia i inne. Zmniejsza termiczny szok
spowodowany przez podtoze piaskowe i reakcje miedzy powierzchnig a stopem,
wzmachnia powierzchnie formy, nadajac gtadkg powierzchnie odlewu.

Do czyszczenia uzywac rozcienczalnik EXO COATING.

35kg wiadro

Minimalny okres trwatosci tego produktu wynosi 24 miesigce, pod warunkiem, ze
jest przechowywany w oryginalnie zapieczetowanym opakowaniu

i przechowywany w zadaszonym suchym miejscu w temperaturze

nie przekraczajgcej25° C.

Instrukcje bezpieczenstwa podano w karcie charakterystyki i na etykiecie

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si



POKRYCIA NA B*ZIE WODY




AQUADUR CPX
CHARAKTERYSTYKA

£
FERROCAST

S OLUTION

Sp. z o0.0.

Pokrycie na bazie wody do form i rdzeni

OPIS PRODUKTU

PRODUKT

ZASTOSOWANIE

PRZYGOTOWANIE
| APLIKACJA

ZUZYCIE

SUSZENIE

DZIAtANIE

CZYSZCZENIE

OPAKOWANIE

OKRES TRWALOSCI
| SKLADOWANIE

UWAGI

AQUADUR CPX to powtoka na bazie wody, wyrdzniajgca sie doskonatymi
wiasciwosciami fizykochemicznymi i wysokim wspoétczynnikiem zatamania swiatta

Baza grafit

Kolor czarny

Lepkos¢ min. 15 sek. DIN 53211 ¢4 / 20°C
Sucha masa min. 55 %

Ten produkt jest stosowany do form piaskowych i rdzeni w odlewniach
(do odlewdw z zeliwa szarego i sferoidalnego, aluminium, stopdw miedzi),
ktére sg zwigzane wszystkimi typami spoiw.

Przed uzyciem produkt nalezy odpowiednio rozcieiczy¢:
* 5-10 % wody do nanoszenia pedzlem
* 10 - 25 % wody do stosowania przez zanurzenie, natrysk lub powlekanie
przeptywowe.

Grubosc¢ suchej powtoki zalezy od metody aplikacji. Natrysk wymaga dwuch
warstw.

Czas schniecia natozonej powtoki wynosi od 6 do 8 godzin w temp. 25° C. Mozna
rowniez szybko suszy¢ w piecach lub suszarkach w temp. od 80 - 150° C.

Powtoka ogniotrwata zapewnia ochronng bariere miedzy ciektym metalem a
powierzchnig formy lub rdzenia podczas procesu odlewania, zapewniajac
integralnos¢ powierzchni odlanej i zapobiegajgc wadom, takim jak segregacja,
wypalony piasek, wybrzuszenia/wgtebienia i inne. Zmniejsza termiczny szok
spowodowany przez podtoze piaskowe i reakcje miedzy powierzchnig a stopem,
wzmacnia powierzchnie formy, nadajac gtadkg powierzchnie odlewu.

Do czyszczenia uzywac wody.

25 kg wiadro
1300 kg pojemnik

minimalny okres trwatosci tego produktu wynosi 18 miesiecy, pod warunkiem, ze
jest przechowywany w oryginalnie zapieczetowanym opakowaniu

i przechowywany w zadaszonym suchym miejscu w temp. 5-25° C.

Chroni¢ przed zamarzaniem

Instrukcje bezpieczeristwa podano w karcie charakterystyki i na etykiecie

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si



AQUADUR Z2G
CHARAKTERYSTYKA

£
FERRO CAST

S OLUTION

Sp. z o0.0.

Pokrycie na bazie wody do form i rdzeni

OPIS PRODUKTU

PRODUKT

ZASTOSOWANIE

PRZYGOTOWANIE
| APLIKACJA

ZUZYCIE

SUSZENIE

DZIAtANIE

CZYSZCZENIE

OPAKOWANIE

OKRES TRWAtOSCI
| SKLADOWANIE

UWAGI

AQUADUR ZG to powtoka na bazie wody, wyrdzniajaca sie doskonatymi
wtasciwosciami fizykochemicznymi oraz wysokg ogniotrwatoscia.

Baza cyrkon, grafit

Kolor szara

Gestosé 1,50 - 1,70 kg/dm? (20°C)

Lepkos$¢ min. 15 sek. DIN 53211 ¢ 4 /20°C
Sucha masa min. 77 %

Ten produkt jest stosowany do form piaskowych i rdzeni w odlewniach
(do odlewdw z zeliwa szarego i sferoidalnego, aluminium, stopéw miedzi),
ktore sg zwigzane wszystkimi typami spoiw.

Przed uzyciem produkt nalezy odpowiednio rozcienczy¢:
* 35 % wody do aplikacji przez zanurzenie, natrysk lub polewanie.

Grubosc suchej powtoki zalezy od metody aplikacji. Natrysk wymaga dwuch
warstw.

Pokrycie natozone na gorgce rdzenie schnie na powietrzu w temp. 25° C. Pokrycie
natozone na zimne rdzenie nalezy suszyé w piecach lub suszarkach
w temp. od 100 - 150° C.

Powtoka ogniotrwata zapewnia ochronng bariere miedzy ciektym metalem a
powierzchnig formy lub rdzenia podczas procesu odlewania, zapewniajac
integralnos¢ powierzchni odlanej i zapobiegajgc wadom, takim jak segregacja,
wypalony piasek, wybrzuszenia/wgtebienia i inne. Zmniejsza termiczny szok
spowodowany przez podtoze piaskowe i reakcje miedzy powierzchnig a stopem,
wzmachia powierzchnie formy, nadajac gtadka powierzchnie odlewu.

Do czyszczenia uzywac wody.

40 kg wiadro
1200 kg pojemnik

minimalny okres trwatosci tego produktu wynosi 18 miesiecy, pod warunkiem, ze
jest przechowywany w oryginalnie zapieczetowanym opakowaniu

i przechowywany w zadaszonym suchym miejscu w temp. 5-25° C.

Chroni¢ przed zamarzaniem

Instrukcje bezpieczeristwa podano w karcie charakterystyki i na etykiecie

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si



AQUADUR ZP
CHARAKTERYSTYKA

£
FERROCAST

S OLUTION

Sp. z o0.0.

Pokrycie na bazie wody do form i rdzeni

OPIS PRODUKTU

PRODUKT

ZASTOSOWANIE

PRZYGOTOWANIE
I APLIKACJA

ZUZYCIE

SUSZENIE

DZIAtANIE

CZYSZCZENIE

OPAKOWANIE

OKRES TRWALOSCI
| SKLADOWANIE

UWAGI

AQUADUR ZP to powtoka na bazie wody, o bardzo wysokiej zawartosci suchej
masy. Charakteryzuje sie dobrymi wtasciwosciami fizykochemicznymi oraz
wysokg ogniotrwatoscig

Baza cyrkon

Kolor rézowy

Gestosc 1,60 - 1,80 kg/dm?* (20° C)
Sucha masa min. 82 %

Ten produkt jest stosowany do form piaskowych i rdzeni w odlewniach
(do odlewdw z zeliwa szarego i sferoidalnego, aluminium, stopéw miedzi),
ktére sg zwigzane wszystkimi typami spoiw.

Przed uzyciem produkt nalezy odpowiednio rozcienczy¢:
* 5-10 % wody do nanoszenia pedzlem
* 10 - 25 % wody do stosowania przez zanurzenie, natrysk lub powlekanie
przeptywowe.

Grubosc suchej powtoki zalezy od metody aplikacji. Natrysk wymaga dwuch
warstw.

Czas schniecia natozonej powtoki wynosi od 6 do 8 godzin w temp. 25° C. Mozna
réwniez szybko suszy¢ w piecach lub suszarkach w temp. od 80 - 150° C.

Powtoka ogniotrwata zapewnia ochronng bariere miedzy ciektym metalem a
powierzchnig formy lub rdzenia podczas procesu odlewania, zapewniajac
integralnos¢ powierzchni odlanej i zapobiegajgc wadom, takim jak segregacja,
wypalony piasek, wybrzuszenia/wgtebienia i inne. Zmniejsza termiczny szok
spowodowany przez podtoze piaskowe i reakcje miedzy powierzchnig a stopem,
wzmacnia powierzchnie formy, nadajac gtadka powierzchnie odlewu.

Do czyszczenia uzywac wody.

40 kg wiadro

minimalny okres trwatosci tego produktu wynosi 18 miesiecy, pod warunkiem, ze
jest przechowywany w oryginalnie zapieczetowanym opakowaniu

i przechowywany w zadaszonym suchym miejscu w temp. 5-25° C.

Chroni¢ przed zamarzaniem

Instrukcje bezpieczeristwa podano w karcie charakterystyki i na etykiecie

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si



MATERIALY POMOCNICZE




SPOIWA KRZEMIANOWE F‘
bl

SRODKI ODDZIELAJACE
PRODUKTY POMOCNICZE FERRO CAST

S OLUTION

CHARAKTERYSTYKA Sp.zo.0.

Spoiwa, srodki oddzielajgce i produkty pomocnicze

SPOIWA Spoiwa krzemianowe przeznaczone do procesu CO2 sg produkowane na bazie wysokiej
jakosci szkta wodnego. Moga by¢ oferowane z dodatkami lub bez dodatkéw
poprawiajgcych rozpad masy oraz jej wybijalnos¢ po odlaniu. Przemyst odlewniczy
wykorzystuje spoiwa z réznymi dodatkami, dostosowane do wielu rodzajow piasku i
zastosowan odlewniczych.

PRODUKTY VEZIVO MX, MXR, MX7, Spoiwa z dodatkiem poprawiajgcym wybijalnos¢
Mx11, MX15 masy po odlaniu.
VEZIVO M Spoiwo bez dodatku poprawiajgcego wybijalnosé.
BETASIL 10 Dodatek 'ufatwiajqcy rozpad i wybijanie masy
po odlaniu.
SRODKI Srodki oddzielajgce odgrywaja bardzo wazna role w produkcji form i rdzeni. Tworzg
ODDZIELAJACE cienka warstwe, ktéra zapobiega przywieraniu masy formierskiej do modelu lub

rdzennicy. Utatwiajg ptynne wyjmowanie form i rdzeni, zapewniajgc sprawny oraz
wydajny przebieg procesu produkcyjnego.

PRODUKTY ALUTIL AMF Do chtodnych narzedzi.
ALUTIL MOP 417 Do goracych narzedzi.
ALUTIL MOP 461 Do goracych narzedzi.
TEXOL A Do form stosowanych na automatycznych liniach

formierskich.

LOCILEC GS/C Do cieptych narzedzi.

POZOSTALE

PRODUKTY KITEX-C Zestaw do naprawy form i rdzeni piaskowych.
POPEX Klej do form i rdzeni.

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si
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KARBOSIL 1 - 100 mm FERRO CAST

S OLUTI ON

CHARAKTERYSTYKA Sp. z o.0.

SiC metalurgicznie 90%

OPIS PRODUKTU KARBOSIL jest produktem dodawania SiC do topionego zeliwa. Jest uzywany w produkcji
syntetycznego zeliwa., ktéry wymaga nizszych wartosci siarki i azotu.

SZCZEGOLY PRODUKTU DZIALANIE
Karbosil jest rozpuszczony w stopie | w ten sposdb zwieksza proporcje Sii Cw nim.
WEASCIWOSCI
zawartosc¢ SiC 90,00 % min
zawartosc¢ Fe 0,50 % min
zawartoscé Al 1,00 % min
zawartosé S 0,10 % min
zawartosc SiO; 3,00 % min
zawartosé C 3,00 % min
zawarto$¢ wilgoci 0,50 % min
% Si z SiC 70,00 % min
% CzSiC 30,00 % min
Granulacja 1-10mm
UZYCIE KARBOSIL jest uzywany dla dodawania Si i naweglania stopu | piecach indukcyjnych.

Pozwala nam produkowac wysokiej jakosci syntetycznego zeliwa z ztomu stalowego.

Przed topieniem, napetniamy wymagang ilos¢ KARBOSIL wraz z wsadem do pieca
indukcyjnego. W obliczaniu potrzebnej ilosci miary KARBOSIL z okoto 95% wydajnosci
zasobu. Poniewaz tempo rozpuszczenia wegla w zeiwie zalezy od proporcji krzemu i fosforu,
z tego powodu s3 dodawane wytgcznie po zakonczeniu topnienia. Tempo rozpuszczenia
jest proporcjonalne do temperatury zeilwa.

OPAKOWANIE Produkt jest pakowany w “duze worki”. (okoto 1.000 kg).

SKtADOWANIE | TRANSPORT Podczas transportu i sktadowania, produkt musi by¢ chroniony przed wptywem
atmosferycznym. KARBOSIL nie jest klasyfikowany jako substancja niebezpieczna w ramach
Europejskiej Umowy na temat miedzynarodowego Drogowego Przewozu Niebezpiecznych
Towaroéw.

UWAGI Wszystkie podane informacje sg oparte na naszych wynikach laboratoryjnych i praktycznym
doswiadczeniu. Jednak uzytkownicy muszg prowadzi¢ wtasne badania pod wzgledem
przydatnosci produktu. Jego zastosowanie, uzycie i przetwarzanie sg poza naszg kontrolg i
dlatego uzytkownicy ponoszg wytgczng odpowiedzialnosé. Zastrzegamy sobie prawo do
zmiany danych bez wczesniejszego powiadomienia

Instrukcje bezpieczenstwa sg podane w Karcie Charakterystyki i na etykiecie.
W celu uzyskania dalszych informacji, prosimy o kontakt na naszej stronie internetowej
www.exoterm.si

Ta broszura uzupetnia | zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si
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KARBURIT NL FERRO CAST

S OLUTI ON

CHARAKTERYSTYKA Sp. z 0.0

Naweglacz dla odlewdéw z zeliwa sferoidalnego

OPIS PRODUKTU KARBURIT NL jest naweglaczem dla odlewéw z zeliwa sferoidalnego. Jest wykonany z
wysokiej czystosci syntetycznego (elektroda) grafitu.

SZCZEGOLY PRODUKTU DZIAtANIE
Produkt rozpuszcza sie w stopie | w ten sposéb zwieksza zawartos¢ wegla w stopach zelaza.

WHASCIWOSCI

Zawartos¢ wegla min. 99%

Zawartosc¢ siarki max. 0,1%

Zawartos$¢ azotu max. 0,1%

Zawartosé popiotu max. 0,6%

Zawartos¢ wilgoci max. 0,5%

Substancja lotna 0,6% max. max. 1%

Granulacja 0.5-4 mm, 1-6 mm, 3-8 mm, 2-10 mm

Inne granulacje do uzgodnienia

UZYCIE Produkt jest uzywany do naweglania stopu w piecach indukcyjnych lub garnkach. Daje
odlewy z zeliwa sferoidalnego wysokiej jakosci.
Przed stopieniem, wsyp wymagang ilos¢ produktu wraz z wsadem do pieca indukcyjnego.
Oblicz wymagang ilo$¢ produktu, biorgc pod uwage 90% wydajnosé naweglacza. Poniewaz
szybko$¢ rozpuszczania wegla w zelazie zalezy od zawartosci krzemu i fosforu, stopowanie
powinno odbywac sie dopiero po stopieniu. Szybko$¢é rozpuszczania jest proporcjonalna do
temperatury odlewu.

OPAKOWANIE Produkt jest pakowany w “duze worki” (okoto 1.000 kg) lub worki natronowe 25 kg,
spietrzonych na drewnianej palecie i owinietych w folie PCV. Inne tryby pakowania moga
by¢ uzgodnione w porozumieniu z klientem.

SKEADOWANIE | TRANSPORT Podczas transportu i sktadowania, produkt musi by¢ chroniony przed wptywami
atmosferycznymi. KARBURIT NL nie jest klasyfikowany jako substancja niebezpieczna w
ramach Europejskiej Umowy na temat miedzynarodowego Drogowego Przewozu
Niebezpiecznych Towarow.

UWAGI Wszystkie podane informacje sg oparte na naszych wynikach laboratoryjnych i praktycznym
doswiadczeniu. Jednak uzytkownicy muszg prowadzi¢ wifasne badania pod wzgledem
przydatnosci produktu. Jego zastosowanie, uzycie i przetwarzanie sg poza naszg kontrolg i
dlatego uzytkownicy ponoszg wytgczng odpowiedzialnos$é. Zastrzegamy sobie prawo do
zmiany danych bez wczesniejszego powiadomienia

Instrukcje bezpieczenstwa sg podane w Karcie Charakterystyki i na etykiecie.
W celu uzyskania dalszych informacji, prosimy o kontakt na naszej stronie internetowej
www.exoterm.si

Ta broszura uzupetnia | zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj,_Slovenija, www.exoterm.si



KARBURIT PK
CHARAKTERYSTYKA

(

’
FERRO CAST

S OLUTI ON

Sp. z o0.0.

Naweglacz do stopow zelaza

OPIS PRODUKTU

SZCZEGOLY PRODUKTU

UZYCIE

OPAKOWANIE

SKLADOWANIE | TRANSPORT

UWAGI

KARBURIT PK jest naweglaczem dla odlewdw z zeliwa szarego, zeliwa ciggliwego i stali
stopowe;j. Jest wykonany z koksu naftowego.

DZIAtANIE

Produkt rozpuszcza sie w stopie | w ten sposdb zwieksza zawartos$¢ wegla w stopach
zelaza.

WEASCIWOSCI
Zawartos¢ siarki max 1,4%
Zawartos$¢ lotna max 0,4%
Zawartos¢ wegla min 98%
Zawartos¢ wilgoci max 0,5%
Granulacja 0-1 mm, 0-2 mm, 0—-6 mm, 1-6 mm, 3-6 mm

Produkt jest uzywany do naweglania stopu w piecach indukcyjnych lub garnkach. Pozwala
na produkcje syntetycznego szarego zeliwa ze ztomu stalowego | korekcji sktadu stali.

DLA NAWEGLANIA ZELIWA

Przed stopieniem, wsyp wymagang ilos¢ produktu wraz z wsadem do pieca indukcyjnego.
Oblicz wymagang ilos¢ produktu, biorgc pod uwage 90% wydajnos¢ naweglacza. Poniewaz
szybkosé rozpuszczania wegla w zelazie zalezy od zawartosci krzemu i fosforu, stopowanie
powinno odbywac sie dopiero po stopieniu. Szybkos¢ rozpuszczania jest proporcjonalna do
temperatury odlewu.

DLA NAWEGLANIA STALI

Jesli analiza koricowa stali w piecu wykaze zbyt niskg zawartos¢ wegla, nalezy rozsypaé
wymagang ilos¢ KARBURIT PK na dnie kadzi i wla¢ do niej stal. Nastepnie stopniowo
dodawac¢ coraz wieksze ilosci KARBURIT PK do strumienia miedzy kolejnymi zatadunkami
kadzi. Oblicz wymagang ilos¢, biorgc pod uwage 90% wydajnosé naweglacza.

Produkt jest pakowany w “duze worki” (okoto 1.000 kg) lub worki natronowe 20 - 25 kg,
spietrzonych na drewnianej palecie i owinietych w folie PCV. Inne tryby pakowania moga
by¢ uzgodnione w porozumieniu z klientem

Podczas transportu i sktadowania, produkt musi by¢ chroniony przed wptywami
atmosferycznymi. KARBURIT PK nie jest klasyfikowany jako substancja niebezpieczna w
ramach Europejskiej Umowy na temat miedzynarodowego Drogowego Przewozu
Niebezpiecznych Towardw.

Wszystkie podane informacje s3 oparte na naszych wynikach laboratoryjnych i
praktycznym doswiadczeniu. Jednak uzytkownicy muszg prowadzi¢ wtasne badania pod
wzgledem przydatnosci produktu. Jego zastosowanie, uzycie i przetwarzanie sg poza naszg
kontrolg i dlatego uzytkownicy ponosza wytgczng odpowiedzialnos¢. Zastrzegamy sobie
prawo do zmiany danych bez wczesniejszego powiadomienia

Instrukcje bezpieczenstwa sg podane w Karcie Charakterystyki i na etykiecie.
W celu uzyskania dalszych informacji, prosimy o kontakt na naszej stronie internetowej
www.exoterm.si

Ta broszura uzupetnia | zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj,_Slovenija, www.exoterm.si
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Preparat do zageszczania i usuwania zuzla

OPIS PRODUKTU

SZCZEGOLY
PRODUKTU

UZYCIE

POPAKOWANIE

SKLADOWANIE | TRANSPORT

UWAGI

PEZE jest ganulowanym dodatkiem tlenku dla usuwania zuzla ze stopionych metali i
stopow.

DZIALANIE

Produkt rozprasza sie na powierzchni stopu, powodujac reakcje w postaci zuzla i innych
substancji niemetalicznych, ktére mozna nastepnie zebrac.

WYGLAD —szary proszek o neutralnym zapachu.

Indykatywny sktad chemiczny:

Zawartos¢ SiO, 68-75 %

Zawartos¢ Al203 10-12 %

Zawartos¢ Fe203 1-2,5%

Zawarto$¢ CaO 1,5-2%

Zawartos¢ MgO 0,2-1,5%

Zawartos¢ K , 3,2-4,5%

Zawartos¢ Na20 2,8-4,5%

Strata zaptonu 2-5%

Wilgotnosé maks. 0,5%
Granulacja: Ziarna 0od 0,5 do 2 mm

Ziarna ponizej 0,5 mm, maks. 30%

Po zakonczeniu procesu topnienia i przygotowania stopu, produkt jest rozproszony w
poprzek jego powierzchni i tagodnie mieszany. Zuzel jest wtedy usuniety z powierzchni za
pomoca akcesoriéw odlewni. Jesli konieczne, procedura moze by¢ powtdrzona.

Produkt jest pakowany w 40 kg worki natronowe z wsadem polietylenowym i spietrzany na
palecie 1.000 kg owinietej w folie PCV. Mozna uzgodnic inne tryby pakowania z klientami.

Produkt musi by¢ sktadowany w suchym obszarze.

PEZE nie jest klasyfikowany jako niebezpieczna substancja w ramach Europejskiej
Umowy o Drogowym Przewozie Towarow Niebezpiecznych.

Wszystkie podane informacje s3 oparte na naszych wynikach laboratoryjnych i
praktycznym doswiadczeniu. Jednak uzytkownicy muszg prowadzi¢ wtasne badania pod
wzgledem przydatnosci produktu. Jego zastosowanie, uzycie i przetwarzanie s poza nasza
kontrolg i dlatego uzytkownicy ponoszg wytaczng odpowiedzialnos¢. Zastrzegamy sobie
prawo do zmiany danych bez wczesniejszego powiadomienia

Instrukcje bezpieczenstwa sg podane w Karcie Charakterystyki i na etykiecie.

W celu uzyskania dalszych informacji, prosimy o kontakt na naszej stronie internetowej
www.exoterm.si

Ta broszura uzupetnia | zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si
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Preparat egzotermiczno-izolacyjny do nadlewow i giéw wlewkow

OPIS PRODUKTU

PRODUKT

ZASTOSOWANIE

PRZYGOTOWANIE
| APLIKACJA

ZUZYCIE

REAKCJA

DZIALANIE

OPAKOWANIE

OKRES TRWALOSCI
| SKLADOWANIE

UWAGI

LUNKERIT LM 303 to preparat przeciwskurczowy o dziataniu
egzotermiczno-izolacyjnym, przeznaczony do staliwa, zeliwa szarego oraz zeliwa
sferoidalnego.

Postac ciemnoszary proszek
Gestos¢ nasypowa maks. 1 100 g/dm?
Wilgotnosé maks. 1,5 %

Al metaliczny min. 27 % lub wg uzgodnienia

Produkt stosowany jest w klasycznym odlewaniu staliwa do zabezpieczania otwartej
czesci nadlewu / glowy wlewka. Moze by¢ uzywany samodzielnie lub razem z masg
izolacyjna.

Aplikowac¢ pod koniec zalewania, réwnomiernie na otwartg powierzchnie nadlewu.
Warstwa preparatu powinna przykrywac lustro ciektego metalu i zapewnia¢ petne
dziatanie egzotermiczno-izolacyjne.

Szacunkowe zuzycie produktu: 1 - 2 kg na tone staliwa, w zaleznosci od technologii
odlewania i geometrii nadlewu.

W kontakcie z ciektym metalem preparat reaguje egzotermicznie, oddajgc ciepto do
wnetrza nadlewu / glowy wlewka.

Pozostatos¢ po spaleniu tworzy skuteczng warstwe izolacyjng, ograniczajgca straty ciepta z
nadlewu. Produkt wspomaga prawidtowe zasilanie odlewu, wydtuza czas krzepnigcia metalu
w nadlewie i pomaga ogranicza¢ wady skurczowe typu piping / jama skurczowa.

1-7kg worek polietylenowy
750 kg karton zbiorczy na palecie
inne opakowania wedtug uzgodnienia z klientem

Przechowywa¢ w oryginalnym, oznakowanym i szczelnie zamknietym opakowaniu, w
suchym oraz wentylowanym pomieszczeniu. Chroni¢ przed wilgocig. W poblizu nie uzywaé
otwartego ognia, zrodet zaptonu ani nie pali¢ tytoniu.

Przed zastosowaniem zaleca sie wykonanie préb technologicznych. Instrukcje
bezpieczenstwa podano w karcie charakterystyki i na etykiecie.

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si
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Klej do form i rdzeni

OPIS PRODUKTU

SZCZEGOLY PRODUKTU

UZYCIE

OPAKOWANIE

SKEADOWANIE | TRANSPORT

UWAGI

POPEX jest klejem do klejenia na zimno rdzeni i form piaskowych. Jest to pasta
0 jasnobrgzowym kolorze.

DZIAtANIE

Popex to spoiwo ktére daje trwate potgczenie po catkowitym wyschnieciu
WEASCIWOSCI

stan fizyczny brazowa pasta bez zapachu

lepkos¢ przy dostawie 12 000 - 15 000 cPs

sucha masa 71 % max

Jedng powierzchnie rdzenia/formy pokryj cienkg warstwa kleju, nastepnie docisnij do
drugiej powierzchni. Poklejony rdzer/forme pozostaw na 3-5 godzin az klej catkowicie
wyschnie. Po catkowitym wyschnieciu otrzymasz trwate potaczenie.

Popex jest pakowany po 2 kg w plastikowe tuby (z dozownikiem lub bez), ktére umieszcza
sie w kartonach po 20 kg kazdy. Tuby z plastikowym odkrecanym dozownikiem maja
stozkowg nakretke, ktérg mozna przycig¢ na dowolng srednice otworu. Popex jest
pakowany rowniez w wiaderka PCV o wadze 20 kg.

Chroni¢ przed zamarzaniem, chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych. Okres
trwatosci kleju przy sktadowaniu w oryginalnym opakowaniu wynosi 120 dni.
Wedtug przepiséw europejskich na temat miedzynarodowego transportu drogowego
towardéw niebezpiecznych, popex nie jest substancjg niebezpieczna.

Wszystkie podane informacje sg oparte na naszych wynikach laboratoryjnych i praktycznym
doswiadczeniu. Jednak uzytkownicy muszg prowadzi¢ wtasne badania pod wzgledem
przydatnosci produktu. Jego zastosowanie, uzycie i przetwarzanie sg poza naszg kontrolg i
dlatego uzytkownicy ponoszg wytgczng odpowiedzialnos$é. Zastrzegamy sobie prawo do
zmiany danych bez wczesniejszego powiadomienia

Instrukcje bezpieczenstwa sg podane w Karcie Charakterystyki i na etykiecie.

W celu uzyskania dalszych informacji, prosimy o kontakt na naszej stronie internetowej
www.exoterm.si

Ta broszura uzupetnia | zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

exoterm

EXOTERM-IT d.o.0. Struzevo 66, 4000 Kranj, Slovenija, www.exoterm.si
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